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Introduction  O-1

Nordson International

http://www.nordson.com/Directory

Country Phone Fax
Europe
Austria 43-1-707 5521 43-1-707 5517
Belgium 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Czech Republic 4205-4159 2411 4205-4124 4971
Denmark Hot Melt 45-43-66 0123 45-43-64 1101
Finishing 45-43-200 300 45-43-430 359
Finland 358-9-530 8080 358-9-530 80850
France 33-1-6412 1400 33-1-6412 1401
Germany Erkrath 49-211-92050 49-211-254 658
Liineburg 49-4131-8940 49-4131-894 149
Nordson UV | 49-211-9205528 | 49-211-9252148
EFD 49-6238 920972 49-6238 920973
Italy 39-02-216684-400 | 39-02-26926699
Netherlands 31-13-511 8700 31-13-511 3995
Norway Hot Melt 47-23 03 6160 47-23 68 3636
Poland 48-22-836 4495 48-22-836 7042
Portugal 351-22-961 9400 | 351-22-961 9409
Russia 7-812-718 62 63 7-812-718 62 63

Slovak Republic

4205-4159 2411

4205-4124 4971

Spain 34-96-3132090 | 34-96-313 2244
Sweden 46-40-680 1700 | 46-40-932 882
Switzerland 41-61-4113838 | 41-61-411 3818
United Hot Melt 44-1844-26 4500 | 44-1844-21 5358
Kingdom 1 strial | 44-161-498 1500 | 44-161-498 1501
Coating
Systems

Distributors in Eastern & Southern Europe

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

© 2012 Nordson Corporation
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0O-2 Introduction

Outside Europe

For your nearest Nordson office outside Europe, contact the Nordson
offices below for detailed information.

Contact Nordson

Phone

Fax

Africa / Middle East

DED, Germany

49-211-92050

49-211-254 658

Asia / Australia / Latin America

Pacific South Division,

1-440-685-4797

86-21-3866 9166

86-21-3866 9199

81-3-5762 2700

81-3-5762 2701

1-905-475 6730

1-905-475 8821

USA

China

China
Japan

Japan
North America

Canada

USA

Hot Melt

1-770-497 3400

1-770-497 3500

Finishing

1-880-433 9319

1-888-229 4580

Nordson UV

1-440-985 4592

1-440-985 4593

NI_Q-1112-MX
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Bezpecnostni upozornéni  1-1

Uvod

Cast 1
Bezpecnostni upozornéni

Zadame vas o preé&teni a dodrzovani téchto bezpe&nostnich predpist. V
dokumentaci jsou na prislusnych mistech uvedena varovani, upozornéni a
pokyny specifické pro jednotlivé ikony nebo zafizeni.

Zajistéte, aby veSkera dokumentace k zafizeni, véetné téchto pokyna, byla
trvale pristupna v8em osobam, které zarizeni obsluhuji nebo provadgji
jeho opravy a udrzbu.

Kvalifikované osoby

Vlastnici zafizeni zodpovidaji za to, Ze zafizeni dodané spolecnosti
Nordson bude nainstalovano, obsluhovano a opravovano kvalifikovanymi
osobami. Kvalifikovanymi osobami se rozumé;ji ti zaméstnanci nebo
pracovnici dodavatel(, ktefi jsou vyskoleni tak, aby bezpecéné zvladali
svérené ukoly. Jsou obeznameni se vSemi prislusnymi bezpenostnimi
pravidly a pfedpisy a maji naleZitou fyzickou zptsobilost k provadéni
svérenych ukold.

Planované pouziti

PouZzivani zafizeni Nordson jinym zpUsobem, nez jaky je popsan v
dokumentaci, ktera je spole¢né s nim dodana, mlZe mit za nasledek Uraz
0sob nebo Skodu na majetku.

Za nespravny zpUsob pouZivani zafizeni se poklada napriklad:

® pouzivani neslucitelnych material(i

* provadéni neopravnénych uprav

* odstrafiovani nebo obchazeni bezpe&nostnich krytll a blokovacich
zarizeni

* pouzivani neslucitelnych nebo poskozenych dill

® pouzivani neschvalenych pridavnych zarizeni

* prekraCovani maximalni provozni zatiZitelnosti zafizeni

Predpisy a schvaleni

Zajistéte, aby zarizeni bylo jako celek dimenzovano a schvaleno pro
prostfedi, ve kterém bude pouZivano. VeSkera schvaleni obdrzena pro
provoz zafizeni dodaného spole¢nosti Nordson pozbyvaji platnosti, pokud
nejsou dodrZeny pokyny pro jeho instalaci, obsluhu, opravy a udrzbu.

VSechny faze instalace zafizeni musi probihat v souladu s federalnimi,
statnimi i mistnimi zakony.

© 2014 Nordson Corporation
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1-2 Bezpecnostni upozornéni

Bezpecnost osob

Dodrzovanim nasledujicich pokyn( pfedejdete Graz(im.

Nesvérujte obsluhu ani opravy i udrzbu zafizeni osobam, které nemaji
potfebnou kvalifikaci.

Neuvadeéjte zarizeni do provozu, pokud jsou poruseny jeho
bezpelnostni kryty, dvirka €i vika nebo pokud jeho automaticka
blokovaci zafizeni nefunguji spravné. Neobchazejte ani nevyrazujte z
C¢innosti Zadna bezpenostni zafizeni.

UdrZujte bezpeCnou vzdalenost od zafrizeni, které je v pohybu. Je-li
tfeba proveést nastaveni nebo opravu zafizeni, které je dosud v pohybu,
vypnéte privod proudu a vyCkejte, dokud zafizeni nebude v naprostém
klidu. Odpoijte pfivod proudu a zafizeni zajistéte tak, aby se zamezilo
jeho nenadalému uvedeni do pohybu.

Pred zahajenim sefizovani nebo opravy systémi nebo soucasti, které
jsou pod tlakem, uvolnéte (vypustte) hydraulicky i vzduchotechnicky
tlak. Pred zahajenim opravy elektrickych obvodu zafizeni vypnéte
spinace, zablokujte je a opatfete vystraznymi tabulkami.

Ke vS§em pouZivanym materialim si obstarejte prisludné listy s
bezpectnostnimi tidaji a diikladné se s nimi seznamte. DodrZujte
pokyny vyrobce k bezpetnému pouzivani materialll a manipulaci s nimi
a pouzivejte doporucené osobni ochranné prostredky.

Aby se predeslo Uraziim, je na pracovisti nutno vénovat pozornost i
méneé zjevnym nebezpedim, ktera Casto nelze Uplné odstranit,
napriklad horkym povrchim, ostrym hranam, elektrickym obvod({im
pod napétim a pohyblivym dillim, které z praktickych divodi nemohou
byt uzavieny nebo jinak chranény.

Pozarni bezpecnost
DodrZovanim nasledujicich pokynt predejdete vzniku pozaru nebo
nebezpeci vybuchu.

V mistech, kde se pouzivaji nebo skladuji hoflavé materialy, nekurte,
neprovadeéjte svareCské nebo brusiCské prace a nepouZivejte otevieny
oherni.

Zajistéte radné vétrani a zamezte tak moznosti vzniku nebezpetnych
koncentraci tékavych materialti nebo vypart. PYi pouZivani materialt
se fidte mistnimi zakonnymi pfedpisy nebo pfislusnymi materialovymi
listy s bezpednostnimi udaiji.

Béhem prace s horlavymi materialy neodpojujte elektrické obvody,
které jsou pod napétim. P¥i vypinani elektrického proudu pouZijte vzdy
nejdrive hlavni vypinac, aby se zamezilo jiskreni.

Seznamte se s umisténim tlacitek nouzovych vypinacl, uzaviracich
ventilt a hasicich pfistroji. Dojde-li ke vzniku pozaru ve strikaci
kabiné, neprodlené vypnéte stfikaci systém i odsavaci ventilatory.
Cisténi, udrzbu, zkousky a opravy zafizeni provadéijte v souladu s
pokyny uvedenymi v dokumentaci dodané se zafizenim.

PouZivejte pouze originalni nahradni dily, které jsou pro zafizeni
uréeny. Informace a rady tykajici se nahradnich dilt ziskate u svého
zastupce spolecnosti Nordson.

P/N 7192917_01

© 2014 Nordson Corporation



Bezpe&nostni upozornéni  1-3

Uzemneéni

/N

VAROVANI: Provoz zavadného elektrostatického zafizeni je nebezpeény a
muiZe zpUsobit smrtelny Uraz elektrickym proudem, pozar nebo vybuch.
Do planu pravidelné udrZzby zaradte kontroly elektrického odporu. Jestlize
dostanete dokonce i mirnou elektrickou ranu nebo zaznamenate jiskreni Ci
elektricky oblouk, okamZzité vypnéte vS§echna elektricka nebo
elektrostaticka zarizeni. Neuvadéjte zafizeni opét do provozu, dokud
nebude problém nalezen a odstranén.

VeSkeré prace vykonavané uvnitf stfikaci kabiny nebo ve vzdalenosti do 1
metru od jejich otvort se pokladaji za prace provadéné v nebezpeéném
prostredi tfidy 2, oddil 1 nebo 2, a jako takové musi byt provadény v
souladu s predpisy NFPA 33, NFPA 70 (NEC ¢&l. 500, 502 a 516) a NFPA 77
v poslednim platném znéni.

® VSechny elektricky vodivé pfedméty v oblastech stfikani praSku musi
byt uzemnény, pricemz elektricky odpor zemniciho vedeni méreny
pomoci pfistroje, ktery kontrolovany obvod napaji napétim o velikosti
nejméné 500 voltd, nesmi byt vys§8i neZ 1 megaohm.

* Mezi soucasti zarizeni, které maji byt uzemnény, patfi mimo jiné
podlaha oblasti stfikani prasku, obsluzné ploSiny, nasypné zasobniky,
drzaky fotobunék a profukovaci trysky. Obsluzny personal pracujici v
oblasti stfikani praSku musi byt rovnéz uzemnén.

¢ Elektrostaticky potencial na povrchu lidského téla mlZe byt zdrojem
nebezpedi vzniceni. Osoby, které stoji na povrchu opatfeném
natérem, napfiklad na obsluzné ploSing, nebo které maji nevodivou
obuv, nejsou uzemnéné. ObsluZzny personal musi pFi praci s
elektrostatickym zaftizenim nebo v jeho okoli pouZivat obuv s vodivymi
podraZzkami nebo zemnici pasek.

® Pracovnici obsluhy musi pfi praci s ru¢nimi elektrostatickymi strikacimi
pistolemi udrZovat trvaly kontakt mezi pokozkou rukou a rukojeti
pistole, aby tak zamezili pfipadnym elektrickym Sokdm. Pokud je
nezbytné poufZiti rukavic, odstfihnéte jejich dlariovou €ast nebo prsty,
pfipadné pouZivejte elektricky vodivé rukavice nebo zemnici pasek
pfipojeny k rukojeti pistole nebo k jinému skute€nému zemnicimu
bodu.

* Pfed zahajenim sefizovani nebo Cisténi praskovych stfikacich pistoli
odpojte zdroj elektrostatického naboje a uzemnéte elektrody pistoli.

* Po dokonc&eni opravy nebo udrzby zafizeni opét pripojte vSechny jeho
odpojené soucasti, zemnici kabely a vodiCe.

Postup v pripadé nespravné funkce zarizeni

Likvidace

Pokud systém nebo kterékoliv z jeho zafizeni nefunguiji spravnég,
neprodleng je vypnéte a provedte nasledujici kroky:

* Odpojte privod elektrického proudu a zablokujte jej. Zavrete
vzduchotechnické uzaviraci ventily a uvolnéte tlaky.

e Zjistéte dlivod nespravné funkce zafizeni a provedte prislusnou
napravu. Teprve poteé je zafizeni mozZno opét spustit.

Likvidaci zarizeni a material( pouzitych pfi jeho provozu provadgéjte v
souladu s mistnimi zakonnymi pfedpisy.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192917_01



1-4 Bezpednostni upozornéni

P/N 7192917_01 © 2014 Nordson Corporation



Popis 2-1

Uvod

Cést 2
Popis

Jednotka pfivodu pradku Nordson Spectrum HD generace Il pfipravuje a
dodava prasek pro az 16 automatickych pistoli pro prasSkove lakovani (az 24
pistoli pfi kombinaci HDLV a samostatnych jednotek); moznaa je takéé
kombinace automatickych a ru¢nich pistoli. Obsahuje systém prosévani a
pfivodu prasku o vysoké hustoté, ktery vyuziva HDLV technologii Nordson,
spole€né s ultrazvukovym sitem, snimaci hladiny, pfivodem &erstvého prasku
a elektrickymi/pneumatickymi ovladaci prvky obsazenym v operatorském
rozhrani s dotykovou obrazovkou.

Jednotka Spectrum HD Gen Il umoziuje rychlou zménu barvy a automatické
¢isténi. HD zasobnik tvofi srdce jednotky pfivodu prasku Spectrum HD Gen
II: do néj pfichazi regenerovany i Cerstvy prasek, zde se proséva a odsud je
podavan do vSech pistoli pomoci HDLV ¢erpadel Nordson.

Obrazek 2-1 Jednotka pfivodu prasku Spectrum HD - Generace I

© 2014 Nordson Corporation
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2-2 Popis

Ovladani jednotky pfivodu prasku pocita s pouzitim dvou pfecerpavacich
HDLYV Cerpadel: ¢erpadla regenerovaného prasku, které pfendsi prostfiknuty
prasek z regeneracniho systému kabiny zpét do jednotky pfivodu prasku, a
volitelného velkoobjemového podavaciho ¢erpadla, které pfidava Cerstvy
prasek do systému podle potieby.

Obé precerpavaci Cerpadla dodavaji prasek na ultrazvukové sito, kde je
upraven pred dodanim do praskovych stfikacich pistoli.

Operace zmény barvy je poloautomaticka. V pribéhu zmény barvy HD
zasobnik absolvuje nékolik cykll ¢isténi. Impulsy Eisticiho vzduchu pod
vysokym tlakem jsou pfivadény do praskovych podavacich ¢erpadel, hadic a
pistoli, aby z nich odstranily zbyly prasek. Pfitom se také vydisti prosévaci
¢ast a samotny zasobnik, takze na obsluhu zlistane jen minimalni ¢isténi.
PfeCerpavaci ¢erpadla regenerovaného a €erstvého prasku mohou byt
¢isténa i ruéné podle potieby.

Jednotka pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il vyzaduje instalaci systému
odsavani vzduchu, ktery zajisti konstantni proud vzduchu ve skfini, aby
nemohl prasek unikat ven. Typicky systém odsavani vzduchu obsahuje
sestavu vystupniho filtru, kterd zahrnuje odsavaci ventilator, primarni filtrani
vlozky, impulsni ventily a ovladaci prvky, a také koncové filtry. Pfipojka pro
pfipojeni pravouhlého potrubi je k dispozici v zadni bo€ni ¢asti jednotky
pfivodu prasku.

Seznam volitelnych soucasti

Mezi volitelné soucasti patfi:

e Ultrazvukova sita

* Velkoobjemovy systém pfivodu ¢erstvého prasku HDLV

P/N 7192917_01
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Popis 2-3
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Obrazek 2-2 Hlavni souc¢asti jednotky pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il (na obrazku s volitelnou jednotkou Virgin

Feed)

Rozhrani s ovladacim panelem
HD zasobnik

Saci nasadec Cerstvého prasku
PfeCerpavaci HDLV &erpadlo

Drzak VBF pro pfivod ¢erstvého
prasku

oMb~

Pozn.:*Volitelny pro dodate¢na ¢erpadla.

Pneumaticky ukazatel pro zasobnik 9. Dodate¢ny panel HDLV

. Pneumaticky regulator pro Cerpadel”
zasobnik 10. Odsavaci kanal
Panel HDLV &erpadel 11. Pozice pro Cisténi pistoli

© 2014 Nordson Corporation
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2-4 Popis

Systém HD zasobniku

4
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Obrazek 2-3 Sestava zasobniku v jednotce Spectrum HD Gen |l
7. Zasobnik

4. Ultrazvukova sonda
5. ZajiStovaci packa
6. Snimac hladiny

1. Vstup do sita
2. Zaslepka pro vstup do sita
3. Pletivo sita

8. Vypoustéci ventil
9. Pfipojeni sita

P/N 7192917_01 © 2014 Nordson Corporation



Popis 2-5

Elektrické a pneumatické ovladaci prvky
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Obrazek 2-4 Elektrickd/pneumaticka skiir
1. Vzduchova jednotka 4. Rozhrani s dotykovou obrazovkou 7. Hlavni vypina¢
2. Elektricky ovladaci panel 5. Reset ovladani
3. Cerpadlo &erstvého prasku 6. Nouzoveé zastaveni

Bez zobrazeni: Sestava ventilt
Regulator - pro ¢erpadlo regenerovaného prasku (montovany lokalné na dvojity cyklén)

Pozn.: Jednotka pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il se dodava jako samostatna jednotka se svym vlastnim ovladacim
panelem, jak je zobrazena v tomto navodu, ale existuje také verze pro pouziti s ovladacim panelem Powder Pilot
HD. Informace o ovladacim panelu Powder Pilot HD najdete v pfislusnem navodu k Powder Pilot HD, P/N 7192740

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01



2-6 Popis

Technické parametry

Rozméry a hmotnost
Hmotnost: Pfiblizné 612,3 kg v zavislosti na konfiguraci a volitelné vybave.
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Obrazek 2-5 Rozméry jednotky pfivodu prasku Spectrum HD Gen I

Pozn.: Systém je zobrazen bez ovladacich prvk(, protoZe jsou k dispozici 2 verze ovladaciho panelu: samostatna verze
nebo s Powder Pilot HD. Podrobnosti k ovliadacim paneltim zjistite u svého mistniho zastupce spole¢nosti

Nordson.
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Popis 2-7

Pozadavky na elektroinstalaci (samostatny systém)

380V, 3 faze, 50 Hz, 3,6 A
415V, 3faze,50Hz, 3,5 A

Pozn.:Pokud jde o jednotku Spectrum HD Genll s ovladacim panelem Powder Pilot HD, viz technicky manual pro Powder
Pilot HD

Pozadavky na vzduch

Proud odsavaciho vzduchu
V prib&hu zmény barvy - 1800 CFM / 3058 m3/hod
P¥i provozu - 900 CFM / 1530 m3/hod

Pfivod stlaceného vzduchu

Vstup vzduchu: BSP 1 palec

Spotfeba vzduchu pfi 6,9 bar (100 psi)
Normalni provoz - 76 m3/hod (45 SCFM), systém s 16 pistolemi
Maximum - 272 m3/hod (360 SCFM), systém s 16 pistolemi
(nepftetrzity proud vzduchu pfi operaci €isténi)

Vzduch musi byt Cisty a suchy. Pouzijte specidlni susi¢ku vzduchu chladiciho
typu nebo v provedeni s regenerovatelnym vysousecim prostfedkem, ktera
dokaze dosahnout rosného bodu 3 °C nebo nizsiho pfi tlaku 6,9 bar (100
psi), a filtr/separatory s automatickym odvodnovacimi zafizenimi.

Tlak vzduchu

Funkce Doporuceny tlak
Cistici vzduch 5,5 bar (80 psi)
7,0 bar (101,5 psi)
Fluidizace zasobniku Viz poznamka
POZNAMKA: Sefidte fluidizaéni vzduch podle potteby. Prasek by mél
jemné vfit, bez gejzirQ.

Sita

Pozadavky na napéti pro motor sita
380/415V, 3 faze, 50 Hz
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2-8 Popis
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Instalace  3-1

A\

Vybaleni

A\

Cést 3
Instalace

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

VAROVANI: Tyto Gkony smi provadét pouze personal povéreny firmou
Nordson.

Po pfevzeti jednotku pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il opatrné rozbalte,
abyste ji neposkodili. Pfipadna poskozeni oznamte okamzité prepravci a
svému zastupci firmy Nordson. Obalové materialy uschovejte pro pfipadné
pozdé&;jsi pouziti, pfipadné je zlikvidujte spravnym zplisobem a v souladu s
mistnimi pfedpisy.

Priprava k instalaci

A\

Instalace klapky

VAROVANI: Tyto Gkony smi provadét pouze persondl povéreny firmou
Nordson.

Umistéte jednotku pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il na rovnou podlahu
podle nakresu obecného schématu dodaného aplika¢nim inzenyrstvim firmy
Nordson. Pouzijte vyrovnavaci podlozky k vyrovnani jednotky pfivodu
prasku.

Pfipevnéte jednotku pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il k podlaze pomoci 3
drzaka ve tvaru L dodanych s jednotkou.

V zajmu snadné udrzby kolem jednotky nechejte volny pracovni a pfistupovy
prostor alespon 1 m, je-li to mozné.

ékrticivklapka by méla byt nainstalovana do potrubi vedouciho k vystupnimu
filtru. Skrtici klapka je dodavana s jednotkou.

Pripojeni odsavaciho kanalu

Pfipojte potrubi z €asti vystupniho filtru/ventilatoru k jednotce pfivodu prasSku
Spectrum HD Gen Il pomoci pfechodového potrubi vhodné velikosti. S
jednotkou se dodava pravouhlé pfechodové potrubi.

© 2014 Nordson Corporation
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3-2 Instalace

Elektrické zapojeni

/N

Pozor: Kdyby byl elektricky panel pfipojen k jinému napéti, nez jaké je
uvedeno na typovém Stitku, mohlo by dojit k poskozeni zafizeni.

VAROVANI: Napajeni jednotky pfivodu pragku Spectrum HD Gen Il musi byt
zajisténo pres odpojovaci vypina¢ nebo jisti¢. Nedodrzeni téchto varovani
m(Ze mit za nasledek vazny uraz elektrickym proudem v pribéhu instalace
nebo opravy.

Ujistéte se, zZe vSechny elektrické kabely maji spravné parametry a jsou
vhodné pro okolni teplotu pracovniho prostredi. Zajistéte, aby v napajecim
zdroji byly instalovany vhodné pojistky a ochrana obvodu. Vice informaci
najdete v rozkladacich schématech zapojeni a nakresech na konci tohoto
navodu.

Pfed spusténim jednotky pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il zapnéte
napajeni jednotky pfivodu prasku a pouzijte postup Nastaveni k
naprogramovani ovladacich prvkd pro konkrétni aplikaci. Tento postup by
meél provést pouze terénni inzenyr nebo technik firmy Nordson.

Zapojeni vzduchotechniky

Informace o rozmérech a umisténi pfipojek i 0 pozadovaném objemu najdete
ve vykresu Pozadavky na sluzby nebo kontaktujte svého zastupce firmy
Nordson.

Cisty a suchy stlaéeny vzduch by mél ptichazet ze susi¢ky vzduchu
chladiciho typu nebo s vysousecim prostiedkem a pres filtry/separatory.
Parametry stla¢eného vzduchu viz Technické udaje v Casti 2.

POZNAMKA: Informace o panelu &erpadel najdete v technickém manualu,
ktery je k dispozici na strankach firmy Nordson.

P/N 7192917_01

© 2014 Nordson Corporation



Instalace 3-3

Moznosti privodu regenerovaného a ¢erstvého prasku

Velkoobjemovy systém pfivodu prasku je volitelny. Ve vétsiné systéma se
pouziva alespon jeden systém regenerace. Dvojité systémy regenerace se
Casto pouzivaji pfi lakovani draténého zbozi.

Dodateéné informace a informace k instalaci naleznete na vykresech
systému.

Systém pro regeneraci prasku: Pfecerpavaci HDLV ¢erpadlo je
namontovano na stojanu cyklonu. Kdyz je ¢erpadlo regenerovaného prasku
zapnuto, vzduch proudi z fidiciho rozdélovace jednotky pfivodu praSku skrz
8mm trubici do regulatoru provozniho vzduchu ¢erpadia.

V pribéhu cyklu vymeény barvy, kdyz obsluha zvoli ¢isténi ¢erpadel, ventil se
otevie a umozni, aby vzduch o provoznim tlaku proudil skrz ¢erpadlo a 16mm
saci a vytlaéné trubice, aby je vydistil.

Systém privodu Eerstvého prasku: Typicky velkoobjemovy systém
pfivodu prasku obsahuje pfecerpavaci HDLV Cerpadlo a procesni ventil pro
ovladani provozu systému. Procesni ventil je obvykle pfipojen pfimo ke
vzduchové pfipojce uvnitf elektrické/pneumatické skfiné jednotky pfivodu
prasku.

V prabéhu cyklu vymeény barvy, kdyz obsluha zvoli ¢isténi ¢erpadel, ventil se
otevfe a umozni, aby vzduch o provoznim tlaku proudil skrz ¢erpadlo a 16mm
saci a vytla¢né trubice, aby je vycistil.

POZNAMKA: Informace o piederpavacim HDLV &erpadle najdete v
technickém manualu, ktery je k dispozici na strankach firmy Nordson.

© 2014 Nordson Corporation
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3-4 Instalace
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Obsluha 4-1

Céast 4
Obsluha

VAROVANI: V&echny nasledujici &innosti smi provadét jen kvalifikovany
personal. Dodrzujte bezpec¢nostni pokyny uvedené zde a v ostatnich
souvisejicich dokumentech.

Pro jednotku pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il jsou k dispozici 2 moznosti
ovladani:

® Samostatné ovladani jednotky pfivodu prasku - popsané v tomto navodu

e Powder Pilot HD - vice informaci viz obrazek 4-1 a navod k
Powder Pilot HD, P/N 7192740

Obrazek 4-1 Powder Pilot HD

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01



4-2 Obsluha

Ovladaci prvky (domovska obrazovka)

Lights

Regulator for
Fluidbed

Powdervessel
incl 3level probes

Vibrator table

Fresh powder box

~ HDLV = Virgin pump
On / Off

_ HDLV- Reclaim pump
On / Off

Ultra sonic sieve
On | Off

- Alarm list

- Color Change

[ o [ [

Obréazek 4-2 Hlavni obrazovka obsluhy

Privod Cerstvého prasku - Aktivuje
pfivod &erstvého prasku v zavislosti na
hladiné prasku v zasobniku.

Pokud spodni nebo stfedni snimad
hladiny detekuje prasek, ¢erpadlo se
spusti s nastavitelnou prodlevou.
Jakmile jsou snimace zakryty praskem,
Cerpadlo se zastavi s nastavitelnou
prodlevou.

Zména barvy - Spusti zménu barvy.
Zpravy na obrazovce provedou obsluhu
procesem Cisténi.

Osvétlenii - Zapne osvétleni.

Hladina prasku - Zobrazuje hladinu
prasku podle informaci ze 3 snimacu
hladiny uvnitf zasobniku.

Pfivod regenerovaného prasku -
Aktivuje pfivod regenerovaného prasku v
zavislosti na hladiné prasku v zasobniku.

Je-li je toto Cerpadlo zapnuto, pobéZi,
dokud nebude horni snima¢ hladiny
zakryt praSkem.

Rucni ovladanii - Otevie obrazovku pro
ruéni ovladani.

Z této obrazovky mlze obsluha zapinat
nebo vypinat riizné funkce jako napfiklad
hlavni vzduchovy elektromagneticky
ventil a fluidizaci zasobniku.

Ultrazvukové sito - Aktivuje
ultrazvukove sito. Je to nezbytny
pfedpoklad pro spusténi jakéhokoliv
Cerpadla.

Poplachy - Zobrazi seznam poplachd.
Poplachy se zobrazuji v pofadi podle
Casu, kdy nastaly. Zde je mozné
vypnout houkac¢ku poplachu.

Konfigurace - Poskytuje obsluze pfistup
ke 3 konfiguracnim obrazovkam. Tuto
obrazovku by méla pouzivat pouze
vySkolena obsluha nebo personal
udrzby. Pro pfistup na tuto obrazovku je
nutné heslo.

P/N 7192917_01
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Obsluha 4-3

Provoz sitového filtru

Prasek je pfivadén do jednotky pfivodu praSku pomoci praskovych HDLV
precerpavacich ¢erpadel regenerovaného a ¢erstvého prasku. Prasek je
prosévan, nez se dostane do zasobniku. Sitovy filtr se zapina a vypina
pomoci dotykové obrazovky.

Kdyz je sitovy filtr vypnut, jsou pfe€erpavaci Cerpadla regenerovaného a
Cerstvého prasku deaktivovana.

Pouziti prepinace cerpadel regenerovaného a
cerstvého prasku

Provoz pfeCerpavacich ¢erpadel regenerovaného a Cerstvého prasku je fizen
samostatnymi pfepinaci na dotykové obrazovce.

PrecCerpavaci Cerpadla jsou zablokovana, kdyz je sito vypnuto.

Provoz precerpavaciho ¢erpadla regenerovaného
prasku
Cerpadlo regenerovaného prasku bézi souvisle, dokud je zapnuté a dokud je
zapnuty sitovy filtr.

Provoz precerpavaciho ¢erpadla ¢erstvého prasku

Provoz pfe€erpavaciho Cerpadla ¢erstvého prasku je fizen snimacem
hladiny. Jestlize hladina prasku v zasobniku poklesne pod snima¢ hladiny,
zaCne bézet Casovac prodlevy. Kdyz Casovac prodlevy vyprsi, je
pfeCerpavaciho Cerpadla ¢erstvého prasku spusténo. Cerpadlo bézi, dokud
hladina prasku v zasobniku nedosahne snimace hladiny, potom se vypne.

Ruéni &isténi pfecerpavacich ¢erpadel.

Pokud pfi provozu dojde k ucpani precerpavaciho ¢erpadla, mlze pomoci
c¢isténi Cerpadla.

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01



4-4 Obsluha

Cinnost snimaéu hladiny prasku

Cinnost zasobniku

Pokud hladina prasku poklesne pod snima¢ hladiny, spusti se ¢asovac
prodlevy (nastavitelny na misté). Jakmile ¢asovac prodlevy vyprsi, je
pfeCerpavaci Cerpadlo ¢erstvého prasku zapnuto, aby doplnilo prasek do
zasobniku. Jakmile snimag hladiny detekuje prasek, je pfeCerpavaci
Cerpadlo Cerstvého prasku vypnuto. Pokud snima¢ hladiny nedetekuje zadny
prasek po dobu delsi nez 3 minuty (hodnota nastavitelna na misté), zapne se
poplach na nizkou hladinu prasku.

Utiseni poplachu na nizkou hladinu prasku

Dotknéte se tlagitka pro vypnuti poplachu na dotykové obrazovce.

Spusténi
1. Ujistéte se, Ze je bezpectné systém spustit.

2. Pomoci panelu na prednich dvefi sitového izolatoru zapnéte soucasti
systému v nasledujicim pofadi:

¢ Qvladaci panel kabiny
¢ Ovladaci panel vystupniho filtru
¢ Jednotka pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il

3. Zkontrolujte, ze tladitka nouzového zastaveni jsou vytazena na panelech
kabiny, jednotky pfivodu prasku a filtrG.

4. Zkontrolujte, Ze je do jednotky pfivadén stlaceny vzduch s tlakem vy3$Sim
nez 5,5 bar (80 psi) a Ze jsou tlaky vzduchu spravné nastaveny.

P/N 7192917_01 © 2014 Nordson Corporation



Obsluha 4-5

Postup pfi zmene barvy
1. Stisknutim tlacitka Zména barvy zahajite postup zmény barvy.
2. Viz obrazek 4-3. Obsluha musi stisknout tlagitko OK, aby pokra¢ovalo
Cisténi pistoli zevnitt.

POZNAMKA: Kdykoliv miZe byt operace ukon&ena stisknutim tlagitka
Cancel.

xC-ance\ w 0K

Obrazek 4-3 Obrazovka pro potvrzeni isténi

3. Obrazovka zobrazena na obrazku 4-4 dava obsluze pokyn, aby umistila
krabici na prasek pod zasobnik. Jakmile to provede, stiskne tlacitko OK,
aby byl prasek uvolnén do krabice.

annceII

Obrazek 4-4 Obrazovka pro nasazeni krabice pod zasobnik

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01



4-6 Obsluha

4. Viz obrazek 4-5. Na obrazovce zaéne odpocitavani, jakmile prasek uvnitf
zasobniku opusti spodni snimag¢ hladiny. Az odpocitavani skondi,
stisknéte tlacitko OK, abyste pfesli na dalsi krok.

ix[fanceli = g

Obrazek 4-5 Obrazovka s odpocitavanim pro vyprazdnéni prasku

5. Obrazovka na obrazku 4-6 dava obsluze pokyny, aby pfipojila hadice na
presna mista a pfesunula odsavaci potrubi zasobniku do istici polohy
jeho oto€enim o 180°.

6. Az budete mit hotovo zapojeni a pfemisténi, stisknéte tlacitko OK , aby
zacalo ¢isténi zasobniku.

7. Jakmile bude ¢isténi dokonceno, bude obsluha pozadana, aby znovu
stiskla tlaCitko OK a pokracovala dalSim krokem.

Obrazek 4-6 Pfipojeni hadic a pfemisténi
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Obsluha 4-7

Postup pfi zmene barvy (o«
8. Obrazek 4-7dava obsluze pokyn, aby ru¢né vygcistila jednotku pfivodu
prasku.
9. Jakmile bude rucni cisténi dokonceno, pouzijte tlacitko Cisténi HDLV
Cerpadla cerstvého prasku a tlac¢itko Cisténi HDLV cerpadia
regenerovaného prasku k vycisténi obou ¢erpadel.

10. Jakmile bude ¢isténi dokonéeno a v systému nezlistane zadny stary
prasek, stisknéte tladitko OK, abyste dokongili proces zmény barvy a
vrétili se na Hlavni obrazovku obsluhy.

Obrazek 4-7 Obrazovka ruéniho Cisténi a ¢isténi Cerpadel

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01



4-8 Obsluha

Konfigurace
POZNAMKA: Pro konfiguraéni obrazovky je nutné heslo.

Stisknutim tlacitka F6 (Konfigurace) pfejdete a konfiguraéni obrazovku.

Definice konfiguraci viz tabulky a obrazky v této ¢asti. Pouzivejte tladitka se
Sipkami k pohybu mezi konfiguraénimi obrazovkami.

Hopper empty assist air on timeout Set - 1

Hopper empty timeout 53; <2
Pump purge pulse on time Set -« 3
Pump purge pulse off time Se[ - 4

B % B

Obrazek 4-8 Obrazovka Konfigurace

1 | Casu, po kterém zaéne proudit pomocny vzduch, kdyz prasek opusti spodni snimaé hladiny pfi vy-
prazdriovani zasobniku

2 | Zadatek ¢asu odpocitavani, kdyz praSek opusti spodni snimag¢ hladiny pfi vyprazdnovani zasobniku

Doba zapnuti Cisticiho impulsu pro ¢isténi ¢erpadel

4 | Doba vypnuti gisticiho impulsu pro €isténi ¢erpadel
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Obsluha 4-9

Konfigurace (o)

Cyclone installed A g

Virgin powder mix ratio 2 < 6

Reclaim powder mix ratio o, «<——— 7

B % B

Obréazek 4-9 Konfiguraéni obrazovka 2

5 | Nastaveni, zda je nainstalovan cyklon nebo ne

6 | Neni-li cyklon pouzit, pouzijte toto pole k nastaveni sméSovaciho poméru Cerstvého prasdku

7 | Vyplni se automaticky podle nastaveného smésovaciho poméru Eerstvého prasku

Pozn.: Zakladni ¢as pro béh éerpadel - 60 sekund

Pfiklad 1: SméSovaci pomér Cerstvého prasku nastaven na 50%
*Pomér regenerovaného prasku se automaticky vyplni na 50%

*Obe Cerpadla pobézi celych 60 sekund.

Priklad 2: SméSovaci pomér Cerstvého prasku nastaven na 33%
*Pomér regenerovaného prasku se automaticky vyplni na 67%
*Cerpadlo Cerstvého prasku se vypne po 30 sekundach
eCerpadlo regenerovaného pradku pobézi celych 60 sekund.
30 s Cerstvého + 60 s regenerovaného =90 s

(80sje 1/32905s)

Open dump valve delay

level probe on timer

Hopper banger number -2 9

level probe off timer

B Vs

Obrazek 4-10Konfiguraéni obrazovka 3

8 [Prodleva pro otevieni vypoustéciho ventilu pfi ¢isténi zasobniku

9 | Pocet uderli na zasobnik pfi jeho vyprazdhovani

10 | Cas, ktery musi uplynout, aby byl stfedni snimagé hladiny povaZovan za zapnuty

11 | Cas, ktery musi uplynout, aby byl stfedni snimaé hladiny povaZovan za vypnuty

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01



4-10 Obsluha

Vypnuti
1. Prepnéte systém do stavu off-line (popfipadé).

2. Vycistéte systém pomoci postupu pro zménu barvy, ale nevkladejte novy
prasek a nezapinejte ¢erpadla, sito nebo vibraéni stdl.

3. Potfebujete-li odstavit jednotku pfivodu prasku kvili udrzbé, opravé nebo
na delsi dobu, podniknéte nasleduijici kroky:

a. Stisknéte tladitko STOP na ovladacim panelu systému.

b. Prepnéte elektricky odpojovaci spina¢ na ovladacim panelu jednotky
pfivodu prasku do polohy vypnuto.

P/N 7192917_01 © 2014 Nordson Corporation



Udrzba 5-1

Cast 5
Udrzba

persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

f VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany

souvisejicich dokumentech.

POZNAMKA: Zde uvedené postupy Udrzby plati pouze pro jednotku pfivodu
prasku. Postupy udrzby pro vSechna ostatni zafizeni v systému najdete v
navodech k obsluze vSech soucasti systému.

Kazdodenni udrzba

POZNAMKA: Mozna budete muset provadét tyto postupy astéji nebo
méneé Casto, a to v zavislosti na pozadavcich vasi aplikaci.

Tabulka 5-1 Postupy kazdodenni udrzby

Soucast

Postup udrzby

Sitovy filtr

Demontuje a vycistéte sitovy filtr a pletivo. Zkontrolujte sito a vyménte ho, pokud
se na ném natavil prasek nebo pokud je poskozené. Zkontrolujte, Ze je na-
sazena zemnici svorka.

Kabely, trubice a pfivodni
hadice

Zkontrolujte v8echny vné;jsSi kabely, pradkové hadice a vzduchové trubice, zda
nejsou poskozené. V pfipadé potieby je opravte nebo vyménite.

Ptrecerpavaci HDLV
Cerpadla

Vycistéte Cerpadla. Zkontrolujte téleso Skrticich ventilti, zda nejevi znamky uniku
prasku. Pokud se v ¢asti Skrticich ventill nachazi prasek, vyménte Skrtici ventily.
Postup opravy viz pfiru¢ka k velkokapacitnimu ¢erpadiu HDLV Prodigy.

Zdroje prasku

Pravidelné kontrolujte zasobu prasku a podle potfeby prasek pfidavejte.

Pfivod stlaceného vzdu-
chu

Zkontrolujte suice a filtry stlateného vzduchu. Podle potieby vypustte z filtr
vodu. Udrzbu provadéjte podle potfeby.

Skfin

Vycistéte vnitfek i vnéjSek jednotky pfivodu prasku Spectrum HD Gen Il. Zkont-
rolujte zemnici spoje v8ech zafizeni.

© 2014 Nordson Corporation

P/N 7192917_01




5-2 Udrzba

Pravidelna udrzba

POZNAMKA: Mozna budete muset provadét tyto postupy &astéji nebo
méne Casto, a to v zavislosti na pozadavcich vasi aplikaci.

Tabulka 5-2 Postupy pfi pravidelné udrzbé

Soucast

Postup udrzby

Proud vzduchu

Pravidelné méfte proud vzduchu na Cele jednotky pfivodu prasku Spectrum HD
Gen Il. Spravné funguijici jednotka pfivodu prasSku by méla poskytovat proud
vzduchu pfiblizné 2,8 m3/min.. Niz§i hodnota znamena ucpané kanaly nebo filtry
nebo nefungujici ventilator.

Systém stlateného vzdu-
chu

Otevrete pfivodni odbocku a pouzijte isty bily hadr pro kontrolu kontaminantg.
Veskeré problémy okamzité napravte. Vypustte vzduchové filtry a podle potreby
vymeérnte viozky.

Elektricky systém

Utahnéte vSechny elektrické spoje a zkontrolujte, zda nejsou nékteré vodice
uvolnéné nebo pfelomené. Elektrickou bezpecnost elektrického systému kont-
rolujte kazdych 12 mésicl. Systém musi vyhovovat véem mistnim, statnim a fe-
deralnim pfedpistim.

Uzemnéni systému

Zkontrolujte uzemnéni veskerého zafizeni. Elektricka zafizeni musi byt
uzemnéna podle pfedpisu. Pro maximalni efektivitu a bezpeénost pfenosu
prasku musi byt elektrostatické zafizeni uzemnéno, aby byl uzavien obvod od
stfikacich pistoli, pfes zavésné drzdky, dopravniky a kabinu zpét na fidici
jednotky stfikacich pistoli.

Vice informaci o uzemnéni systémui nanaseni praskovych vrstev naleznete v

odstavci Uzemneéni ¢asti Bezpecnost tohoto navodu a v publikaci TCTT-06-3881
na webovych strankach firmy Nordson (http://emanuals.nordson.com/finishing).

Vzduchova trubice

Natlakujte systém a poslouchejte, zda nedochazi k uniku vzduchu. Netésna po-
trubi nebo armatury vyménte.

Udrzba sita

Vice informaci k udrzbé sita najdete v navodu od dodavatele sita.

P/N 7192917_01
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Udrzba pFeéerpévacich HDLV éerpadel

vysokokapacitnimu HDLV ¢erpadiu Prodigy.

Soucast

Postup udrzby

Ptrederpavaci HDLV
Cerpadla regene-
rovaného a Cerstvého
prasku

Denné

Zkontrolujte téleso Skrticich ventil(,
zda nejevi znamky uniku prasku.
Pokud uvidite prasek v télese Skrticich
ventilt nebo trhliny ve Skrticich venti-
lech zplsobené namahanim, vyménte
Skrtici ventily.

Sada
ventild

Skrticich

L E

Vzdy po Sesti mésicich nebo vzdy,
kdyz rozmontujete ¢erpadlo

Rozmontujte montazni celek ¢erpadla
a zkontrolujte spodni Y télo a horni
Y-rozdélovac, zda na nich nejsou
znamky opotrebeni nebo narazového
nataveni. Podle potfeby mizete tyto
soucasti vycistit v ultrazvukové pracéce.

Pozn.: Abyste zkratili ¢as odstavky ce-
Iého systému, méjte na skladé rezervni
horni Y-rozdélovaé a spodni Y télo,
abyste je mohli pouzit, kdyz budete Cis-
tit druhou sadu.

Horni Y-rozdélovac

el

%

Spodni Y télo

Cisténi

®

POZOR: Vycistéte veskery nataveny prasek pomoci Cistého hadru a budte
opatrni, abyste se nedotkli plastli nebo lakovanych povrch.

© 2014 Nordson Corporation
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A\

Cast 6

Vyhledavani zavad

VAROVANI: V&echny nasleduijici ginnosti smi provadét jen kvalifikovany
persondl. Dodrzujte bezpecnostni pokyny uvedené zde a v ostatnich

souvisejicich dokumentech.

Tyto postupy pfi odstrafiovani zavad postihuji pouze nejbéznéjsi problémy.
Pokud se vam nepodafi vyresit vas problém pomoci zde uvedenych
informaci, vyhledejte pomoc v servisnim stfedisku Nordson ICS Customer
Support Center na tel. isle (800) 433-9319 nebo u svého mistniho zastupce

firmy Nordson.

Také nahlédnéte do schémat zapojeni a nakresli na konci tohoto navodu.

Tabulky vyhledavani zavad

Problém

Vv

Mozna pri¢ina

Napravna opatreni

1. Prasek nezlstava ve
skfini jednotky
pfivodu prasku,
ventilator vystupniho
filtru nebézi

Bylo stisknuto tlacitko nouzového
zastaveni

Koncové filtry jsou ucpané

Vadné tlacitko pro zapnuti/vypnuti
ventilatoru nebo kabelaz

Nastalo pretizeni motoru
ventilatoru

Selhani pojistky motoru ventilatoru

Selhani motoru ventilatoru

Uvolnéte tladitko nouzového
zastaveni.

Zkontrolujte koncové filtry. Ventilator
je vypnut automaticky, pokud tlak na
filtrech dosahne 3 in. w.c. Jsou-li filtry
ucpané, zkontrolujte médium
filtranich vlozek a tésnéni, zda
nejsou netésna. Vymeénite poskozené
filtracni viozky.

Vymeérite koncové filtry.

Zkontrolujte ovladaci obvod motoru
ventilatoru (hlavni elektricky rozvadéé
systému).

K pretizeni dojde, kdyz motor pracuje
s vétsim proudem, nez pro jaky byl
zkonstruovan.

Ujistéte se, Ze je pretizeni nastaveno
na spravnou mez.

Zkontroluijte, Ze nic nebrani motoru a
ventilatoru v otaceni.

Zkontrolujte pojistky. Selhani jedné ze
tfi pojistek v tfifazovém motoru muize
zpUsobit aktivaci pretizeni.
Zkontrolujte motor a elektricka
zapojeni. Odstrante pretizeni.
Zkontrolujte motor a elektrické
obvody. Vymérite pojistky.

Vymeérite motor.

© 2014 Nordson Corporation
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Problém

Mozna pric¢ina

Napravna opatreni

2. Prasek unikajici z
otvoru sk¥iné

Filtracni vloZky vystupnich filtr(
jsou ucpané; pulzovani nevydisti
filtry

P¥ili§ nizky impulsni tlak

Selhani impulsniho ventilu
Netésnost filtracnich vioZek

Pfi¢né proudéni vzduchu narusujici
tah odsavaciho ventilatoru

Ventilator se otaci na opac¢nou
stranu

Pfistupové panely nejsou utésnéné

Zkontrolujte tlak impulsniho vzduchu.

Zkontrolujte pulzni sekvenci filtraénich
vlozek.

Pokud je trvani faze vypnuto pfilis
kratké, nemusi se vimpulsnim potrubi
vytvorit dostatecny tlak pro
profouknuti filtraCnich viozek.

Pokud je trvani faze zapnuto pfilis
kratké, neuvolni se dostatek vzduchu
pro profouknuti filtrG.

Pokud je trvani faze zapnuto pfilis
dlouhé, nebude se moci v impulsnim
potrubi vytvofit dostatecny tlak
vzduchu.

Vymeénite filtracni viozky, pokud
pulsace problém nevyfesi.

Zvyste impulsni tlak na doporu€enou
uroven.

Vymeérite impulsni ventil.

Zkontrolujte t&ésnéni a média
filtracnich viozek, zda nejsou
poskozena. Podle potfeby filtry
vymerite.

Zkontrolujte, zda nedochazi k
pfi€nému proudéni na otvorech
skiiné. Proudéni odstrante nebo
odklorite.

Obrafte smér otac¢eni motoru.

Utahnéte vSechny pfistupové panely.
Zkontrolujte a podle potieby vymérite
tésnéni paneld.

3. Zadny fluidizaéni
vzduch v nasypném
zasobniku

Ventilator vystupniho filtru nebézi,
blokovaci ventil je zavieny

Vadny blokovaci obvod ventilatoru
nebo obvod elektromagnetického
ventilu

Vadny regulator fluidiza¢niho
vzduchu

Spustte odsavaci ventilator
vystupniho filtru.

Zkontrolujte tla¢itko nouzového
nastaveni na jednotce pfivodu prasku.

Zkontroluijte pfipojeni ventilu.

Zkontrolujte kabelaz pro blokovani
ventilatoru mezi panelem jednotky
pfivodu prasku a hlavnim panelem
systému.

Zkontrolujte kabeldZz mezi panelem
jednotky pfivodu prasku a sestavou
elektromagnetickych ventild v horni
¢asti jednotky pfivodu prasku.

Zkontrolujte regulator fluidiza¢niho
vzduchu.

P/N 7192917_01
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Problém

Mozna pric¢ina

Napravna opatreni

4. Prasek v nasypném
zasobniku nevifi nebo
z jeho povrchu
vybuchuji oblacky
prachu

Tlak fluidiza¢niho vzduchu je pfili§
nizky nebo pfili§ vysoky

VIhky nebo olejem kontaminovany
prasek

Prosakuijici tésnéni fluidizaéni
desky nebo fluidiza¢ni deska je
ucpana, praskla nebo nespravné
namontovana

Nespravny pomér regenerovaného
a Cerstvého prasku

Nerovnomerné rozlozené prasku
ve zdroji prasku

Zvyste tlak fluidizaéniho vzduchu, az
bude prasek jemné vfit. Pokud z
povrchu vybuchuji oblacky prasku,
tlak snizte.

Zkontrolujte pfivadény vzduch, zda
neobsahuje vodu nebo olej.
Zkontrolujte filtry, odlu¢ovace a susi¢
vzduchu. Vymérnite prasek, pokud je
kontaminovan. Ovéfte dalsi moznou
pfi¢inu.

Zkontrolujte, zda nedochazi k
pronikani vzduchu okolo tésnéni
fluidizaCni desky. Pokud zjistite
netésnost, vymeénte tésnéni

Zkontrolujte fluidizaéni desku, zda na
ni nejsou stopy skvrn, zmeény barvy,
lesténé povrchy nebo praskliny.
Vymeérite ji, pokud je znecisténa,
ucpana nebo poskozena. Deska by
méla byt nainstalovan hladkym
povrchem nahoru (v kontaktu s
praskem).

Zvyste nebo snizte rychlost
preCerpavani. Pfivadény prasek by
mél byt tvofen maximalné tfemi dily
regenerovaného prasku na jeden dil
Cerstvého prasku.

Zkontrolujte prasek a fluidizaéni
desku, zda nejdou kontaminované,
jak bylo popsano dfive.

5. Na pletivu sita se
hromadi prasek

Sito neni ¢isténo dostatecné casto

Cistéte sito v Sastéjsich intervalech.

6. Problémy souvisejici
se sitem

Viz manual od dodavatele sita.

7. Nadmeérny hluk
sitového filtru

Knofliky nebo spony nejsou
utazeny; poSkozené tésnéni sita

Ujistéte, Ze jsou spony pevné
utazené. Zkontrolujte tésnéni sita a
vyménte ho, je-li poskozené.

8. Znecistujici latky v
prasku v nasypném
zasobniku

Potrhané sito v sitovém filtru

Sito nebylo pred instalaci dikladné
vycisténo

Vymeérnite sito.

Demontuje a vycistéte sito.

© 2014 Nordson Corporation
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regenerovaného nebo
Cerstvého prasku je
zapnuté, ale nebézi

Odsavaci ventilator vystupniho filtru
nebézi nebo je vadny blokovaci
obvod ventilatoru

Motor sitového filtru nebézi

Vadny obvod Cerpadla
regenerovaného nebo &erstvého
prasku

Do sestavy elektromagnetickych
ventilt neni pfivadén vzduch nebo se
elektromagneticky ventil neotevira

Problém s ovladanim pre€erpavaciho
Cerpadla nebo s Eerpadlem.

Chyba ve snimadi hladiny nebo
vadné zapojeni

Problém Mozna pric¢ina Napravna opatreni
9. Precerpavaci Bylo stisknuto tlacitko nouzového Uvolnéte tladitko nouzového zastaveni.
Cerpadlo zastaveni

Zapnéte odsavaci ventilator.
Zkontrolujte kabelaz pro blokovani
ventilatoru mezi panelem jednotky
pfivodu prasku a hlavnim panelem
systému.

Cerpadla regenerovaného nebo
Cerstvého prasku se nerozbéhnou,
pokud neni zapnuty motor sitového
filtru. Zapnéte sitovy filtr.

Zkontrolujte zapojeni. V pfipadé
potfeby ho opravte nebo vymérite.

Zkontrolujte pfivod vzduchu do sestavy
elektromagnetickych ventild na boku
jednotky pfivodu prasku. Zkontrolujte
elektromagneticky ventil a kabelaz.
Podle potfeby vyméite ventil nebo
opravte kabelaz. Umisténi ;
elektromagnetického ventilu viz Cast 2.

ZKkontrolujte ¢erpadlo a ovladaci prvky.
Viz navod k Vysokokapacitnimu HDLV
Cerpadlu.

ZKkontrolujte snimac¢ hladiny a kabelaz.
V pfipadé potfeby ho opravte nebo
vymérite.

10. Cerpadlo
regenerovaného nebo
cerstvého prasku
nelze vydistit

Cerpadlo regenerovaného nebo
Cerstvého prasku neni zapnuté

Pfepnéte spina¢ Cerpadla
regenerovaného nebo Cerstvého
prasku do polohy zapnuto.

11. Precerpavaci
cerpadlo
regenerovaného nebo
Cerstvého prasku je
vypnuté, ale bézi dal

Elektromagneticky ventil je v rezimu
ruéniho ovladani

Elektromagneticky ventil uvizl v
oteviené poloze

Zkontrolujte sestavu
elektromagnetického ventilu. Ujistéte
se, zda prvek pro rucni ovladani ventilu
neni v poloze pro potlageni
automatického ovladani.

Vyménte ventil.

12. PrecCerpavaci
Ccerpadlo ¢erstvého
prasku je zapnuté, ale
Cerpadlo nebézi

Snima¢ hladiny na nasypném
zasobniku detekuje prasek v
zasobniku

Jiné pficiny viz Problém 9

Cerpadlo se nezapne, dokud hladina
prasku nepoklesne pod snimac¢ hladiny
a dokud nevyprsi €asoval prodlevy.

13. PrecCerpavaci
cerpadlo ¢erstvého
prasku se nezastavi
automaticky

Ze systému velkoobjemového
podavani neni pfivadén Zadny
prasek

Snimac¢ hladiny v nasypném
zasobniku neni spravné sefizen

Chyba ve snimaci hladiny nebo
vadné zapojeni

Zkontrolujte pfivod Eerstvého prasku.

Snimag¢ hladiny zastavi ¢erpadlo,
jakmile detekuje prasek. Indikacni
kontrolka snimace by méla svitit zluté,
kdyz je detekovan praSek. Sefidte
snima¢ hladiny, pokud nedetekuje
préSek. Viz dokumentace ke snimadi
hladiny.

Zkontrolujte snimac hladiny a kabelaz.
V pfipadé potfeby ho opravte nebo
vyménte.
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Problém Mozna pric¢ina Napravna opatreni
14. Cyklus cisténi Cerpadla regenerovaného a Cerpadla musi byt zapnuta, nez muze
precerpavaciho ¢erstvého prasku nejsou zapnuta zadit ¢isténi. Zapnéte cerpadlo, které
Cerpadla chcete progdistit.

regenerovaného nebo
Cerstvého prasku se
nespusti

Vadné obrazovka nebo zapojeni

Vadné elektromagnetické ventily
¢isténi nebo kabelaz

Vadny fidici ventil gisticiho vzduchu
nebo potrubi fidiciho vzduchu

Zadny signal z obrazovky do Fidici
jednotky. Pfepnuti spinace do polohy
cisténi Cerpadel by mélo zapnout
signal. Zkontrolujte zapojeni, podle
potfeby provedte opravu nebo
vymenu.

Zkontrolujte kabelaz mezi ovladacim
panelem jednotky pfivodu prasku a
sestavou elektromagnetickych ventill
v horni ¢asti jednotky pfivodu prasku.
Zkontrolujte funkci
elektromagnetického ventilu.
Zkontrolujte pfivod vzduchu k sestavé
elektromagnetickych ventild. V
pfipadé potfeby ho opravte nebo
vymerite.

Zkontrolujte potrubi fidiciho vzduchu.
Ujistéte se, ze vzduchovy signal
dosahne do fidiciho ventilu.
Zkontrolujte funkci fidiciho ventilu.
Zkontrolujte pfivod vzduchu k Fidicimu
ventilu. V pfipadé potfeby ho opravte
nebo vymérite.

15. Aktivovany poplach
na nizkou hladinu
prasku v jednotce
pfivodu prasku

Vyprsel asovac prodlevy
poplachu, snima¢ hladiny
nedetekuje prasek

Problém se zasobovanim praskem
nebo precerpavacim ¢erpadlem
Cerstvého prasku

Casovag poplachu se spusti, kdyz se
rozebéhne precerpavaci ¢erpadlo.
Pokud ¢asovac vyprsi a snimaé
hladiny stale nedetekuje prasek,
zapne se poplach. Vychozi nastaveni
Casovace je 3 minuty.

Viz Problémy tykajici se prasku sita
nebo Cerpadla.
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Odsavaci ventilator vystupniho
filtru nebé&zi nebo je vadny
blokovaci obvod ventilatoru

PLC neinicializuje postup zmény
barvy.

V kabiné jsou stale vyrobky

Polohovadla pistoli nejsou v ruénim
nebo automatickém rezimu

Polohovadlo pistole ¢&. 1
neobdrzelo signal pro zahajeni
zmény barvy od jednotky pfivodu
prasku

Zafizeni s vratnym pohybem neni v
automatickém rezimu

Problém Mozna pric¢ina Napravna opatreni
16. Zména barvy se Bylo stisknuto tladitko nouzového Uvolnéte tlacitko nouzového
nespusti zastaveni zastaveni.

Zapnéte odsavaci ventilator.
Zkontrolujte kabelaz pro blokovani
ventilatoru mezi panelem jednotky
pfivodu prasku a hlavnim panelem
systému.

Zkontrolujte funkci PLC. O pomoc
pozadejte svého zastupce firmy
Nordson nebo centrum technické
podpory.

Ridici systém sleduje vyrobky, kdyz
prochazeji kabinou, a odlozi zahajeni
procesu zmény barvy, dokud vyrobky
neopusti kabinu. Délku kabiny mizete
nastavit v ramci konfigurace fidiciho
systému. Vice informaci viz navod k
operatorskému rozhrani.

Pfepnéte polohovadla pistoli budto
do ruéniho nebo automatického
rezimu.

Jednotka pfivodu prasku pfedava
signaly o zméné barvy do
elektrického panelu polohovadla
pistole ¢.1, ktery pak komunikuje s
fidicim systémem.

Zkontrolujte kabelaz a spoje mezi
ovladacim panelem jednotky pfivodu
prasdku a panelem polohovadla pistole
¢.1.

Zafizeni s vratnym pohybem musi byt
v automatickém rezimu, aby mohl
cyklus zmény barvy zadit.

Pfepnéte zafizeni s vratnym pohybem
do automatického rezimu.
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Problém Mozna pric¢ina Napravna opatreni
17. Cyklus zmény barvy Oscilator neni v dolni poloze vramci | Oscilator musi byt v dolni poloze, aby
byl zahdjen, zdvihu stfikaci pistole byly v poloze pro
polohovadio pistole profouknuti pistoli. Profouknuti
se zastavilo na nezacne, dokud se nesepne spinac
prednim koncovém dolni polohy a dokud nezUstane
spinaéi sepnuty.
ZKontrolujte polohu oscilatoru.
Na konfiguraéni obrazovce Zkontrolujte konfiguraci polohovadla
polohovadla pistole neni vybrano pistole.
USA ColorMax
Oscilator se nezastavil Oscilator pfijima pfikaz k zastaveni z

ovladaciho panelu polohovadla pistole
¢.1. Zkontrolujte kabelaz a zapojeni
mezi ovladacim panelem polohovadla
pistole a hlavnim panelem systému.

Pouze USA — Snimag dolni polohy
oscilatoru neodesila signal do hlavniho
panelu systému. Snima¢ detekuje
otacejici se rameno. Ujistéte se, ze je
snimac¢ umistény tak, aby detekoval
rameno, a zkontrolujte kabelaz a
zapojeni snimace.

Zafizeni s vratnym pohybem neni v Zafizeni s vratnym pohybem musi byt v
Parkovaci poloze Parkovaci poloze, aby stfikaci pistole
byly v poloze pro profouknuti.
Profouknuti neza¢ne, dokud nebude
dosazeno Parkovaci polohy.

Zkontrolujte polohu zafizeni s vratnym
pohybem. Ujistéte se, ze je Parkovaci
poloha nakonfigurovana v ramci
rozsahu zdvihu. Nastaveni konfigurace
zafizeni s vratnym pohybem, viz navod
k operatorskému rozhrani.

18. Cyklus zmény barvy Zadny privod vzduchu do Elektromagneticky ventil (obvykle se
byl zahajen, elektromagnetického ventilu, fidiciho | nachazejici v hlavnim panelu systému)
profukovaci vzduch ventilu, zavada na ventilu nebo je aktivovan signalem z ovladaciho
se nezapnul nedostatecné elektrické spojeni panelu polohovadla pistole.

Elektromagneticky ventil vysila
vzduchovy signal do velkého fidiciho
ventilu, ktery poskytuje vzduch pro
profouknuti trysek.

Ujistéte se, Ze je zapnut pfivod vzduchu
do hlavniho panelu systému.

Zkontrolujte vystup
elektromagnetického ventilu. Pokud je
na civku ventilu pfivedeno napéti, ale z
ventilu neproudi Zadny vzduch, ventil
vyméiite.

Zkontrolujte pfivod vzduchu k fidicimu
ventilu.

Zkontrolujte funkci fidiciho ventilu.

Zkontrolujte kabelaz a zapojeni mezi
panelem polohovadla pistole a hlavnim
panelem systému.
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Uvod

Cést 7
Nahradni dily

Chcete-li objednat nahradni dily, zavolejte zakaznické a servisni stfedisko
Nordson Finishing Customer Support Center na &isle (800) 433-9319 nebo
se obratte na mistniho zastupce spole¢nosti Nordson.

Pouziti ilustrovaného seznamu nahradnich dilt

Cisla uvedena ve sloupci Poloha odpovidaji &isltim, ktera pislusné dily
identifikuji na ilustracich nasledujicich za kazdym seznamem dild. Koéd NS
(Bez zobrazeni) oznaduje, ze dil uvedeny v seznamu neni v pfislusné
ilustraci vyobrazen. Pomi¢ka (—) je pouzita tehdy, jestlize €islo nahradniho
dilu plati pro vS8echny nahradni dily v pfislusné ilustraci.

(:3|’slo ve sloupci P/N je Cislo dilu pouzivané spole¢nosti Nordson Corporation.
Rada pomi&ek v tomto sloupci (- - - - - - ) znamena, ze nahradni dil nelze
objednavat samostatné.

Ve sloupci Oznaceni je uveden nazev nahradniho dilu a kde je to zapotfebi,
takeé jeho rozméry a dalSi charakteristiky. Odrazky vyjadfuji vztahy mezi
sestavami, podsestavami a dily.

¢ Jestlize objednate sestavu, bude zahrnovat i poloZzky 1 a 2.
¢ Jestlize objednate polozku 1, bude zahrnovat i polozku 2.
¢ Jestlize objednate polozku 2, obdrzite pouze polozku 2.

Cislo uvedené ve sloupci Poget udava mnozstvi potfebné na jednotku,
sestavu nebo podsestavu. Kéd AR (Dle potfeby) se pouziva tehdy, jestlize
se ¢islo dilu vztahuje k hromadné polozce objednavané ve vétsich
mnozstvich nebo jestlize mnozstvi v sestavé zavisi na verzi nebo modelu
vyrobku.

Pismena ve sloupci Upozornéni znamenaji odkazy na poznamky uvedené na
konci kazdého seznamu nahradnich dill. Tyto poznamky obsahuiji dlilezité
informace tykajici se pouzivani a objednavani. Proto je jim tfeba vénovat
obzvla&tni pozornost.

Polozka P/N Popis Pocet Poznamka
— 0000000 Sestava 1
1 000000 ¢ Podsestava 2 A
2 000000 «e Dil 1

© 2014 Nordson Corporation
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7-2 Nahradni dily

HD zasobnik a sita

Viz obrazek 7-1

Polozka P/N Popis Pocet
1 768675 SCREEN,A300 SIEVE,300 MICRON ULTRASONIC A
1 768676 SCREEN,A300 SIEVE,250 MICRON ULTRASONIC A
1 768677 SCREEN,A300 SIEVE,200 MICRON ULTRASONIC A
1 768678 SCREEN,A300 SIEVE,160 MICRON ULTRASONIC A
2 768680 PROBE,ULTRASONIC,SIEVE A300 1
3 7032221 PROBE, LEVEL SENSOR, 24VDC ATEX, PNP, 90 DEGREE 1
4 1606639 SIEVE CONNECTION 1

NS 1606646 VALVE,PINCH,REPLACEMENT SLEEVE 1
NS 768679 CONTROLLER,SIEVE A300 1
NS 768681 CONNECT ROD M10*25,A300 PROBE TO SCREEN 1
NS 768682 EXTENTION CABLE,A300 SIEVE,5M 1
5 1606698 LID ASSY, HOPPER 1
6 1606637 GASKET,SIEVE,UPPER 1
7 1606635 GASKET,SIEVE 1
8 1606627 GASKET,LOWER HINGE 1
9 1606672 O-RING,SILICON,-382 1
10 1606626 RETAINER,FLUID PLATE 1
11 1606671 O-RING,SILICON,-140 1
12 327986 O-RING,SILICON,-137 1
13 1606669 O-RING,SILICON,-381 1
14 1606621 PLATE,FLUIDISING,HOPPER 1
15 1047934 KNOB,LOCK,POWDER TUBE AR
16 1606619 PLUG,PUMP AR
17 1606617 GASKET,HOPPER 1
18 1606615 CLAMP,CAM,BALL,LEVER 1
19 1606614 PLATE,WEAR,LATCH 1
20 940117 O-RING,SLCNE,.312x.438x.063 AR
21 945115 O-RING,VITON,8.00x2.00 AR
22 1606649 TUBE,PICK-UP,ENCORE TRANSFER 1
23 1606647 COLLAR,TRANSFER PICK-UP TUBE 1
24 1606692 SCR,SET,M5x16,CUP,SS 1
25 1606623 ADAPTER,PINCH VALVE 1
26 1606625 ADAPTER,PINCH VALVE,OUTLET 1
NS: Bez zobrazeni
POZN. A: Vyberte pfisluSnou okatost sita

P/N 7192917_01

© 2014 Nordson Corporation
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7-4 Nahradnidily

Precerpavaci trubice prasku

P/N Popis Poznamka

1063654 TUBING, polyethylene, 16 mm OD, natural

Vzduchové trubice a armatury

P/N Popis Minimum Quantity
900742 TUBING, polyurethane, 6 mm OD, blue 50
900618 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, blue 50
900619 TUBING, polyurethane, 8 mm OD, black 50
900740 TUBING, polyurethane, 10 mm OD, blue 50
900613 TUBING, polyurethane, 12 mm OD, blue 50
183804 PLUG, blanking, 6 mm tube -
972930 PLUG, push in, 8 mm tube, plastic -
148256 PLUG, 10 mm, tubing -

Armatury pro vzduch precerpavaciho ¢erpadia

Pouzijte tyto armatury k pfivodu vzduchu z fidiciho rozdélovace do
precerpavaciho HDLV &erpadla, kdyz je vedeni delsi nez 7,6 m nebo kdyz
jsou pouzita dvé Cerpadla regenerovaného prasku.

P/N Popis Poznamka

1106371 VALVE, straight fitting, 10 mm, Festo

7404027 FITTING, Y-branch, 10mm plug-in x 10 mm tube

1070536 FITTING, straight, 10 mm tube -- 8 mm tube

P/N 7192917_01 © 2014 Nordson Corporation



Schémata systému  8-1

Cést 8
Schémata systému

Schéma Listu

Rozpiska jednotky pfivodu prasku 1

Spectrum HD Gen I

Pneumatické schéma jednotky Spectrum HD Gen i 1

© 2014 Nordson Corporation P/N 7192917_01
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1 ° 3 B 6 7 8
Discription QTY]| Vendor|Part Number Discription QTY]| Vendor|Part Number
V1 |Ball Valve 1" 1_|Jaeger |KH 10 BE C3 |Piston Rod Ball Joint 1 | SMC |KJ10D
Hose Tail 1"-25mm 1 | Jaeger |GT 1025 MSV | Cylinder 1 SMC |CP 96SB32-100
Tube Clamp 1 | Jaeger|SSB 37 ES Female Rear Clevis 1 | SMC |D5032
Double Nippel 1" 1 | Jaeger |DN 1010 MSV 90° Angled Rear Clevis 1 | SMC |E5032
V2 |Valve 1/2" pneumatic pilot 1 | Festo |34434 VLX-2-1/2-MS 5 PORT SOLENOQID VALVE 1 | SMC | SY3100-5UF1
Elbow Quick conector M5 - 6mm 1 SMC |KQZ2L06-M5 MANIFOLD BLOCK ASSY 1 SMC | SY50M-2-3DA-C6
Elbow Quick conector 1/2" - 4x12mm 1 SMC |KQ2ZD12-04AS R1 |Filter Unit 1 | Festo |MS9-LFR-1-D6-C-U-M-DI-AG-BAR-WP-Z
Blind Plug 12mm 2 | SMC |KQ2P-12 Elbow 1" 90° 2 | Jaeger |WE 10 MSV
Y Quick conector 12mm - 2x10mm 4 | SMC |KQ2U10-12A Tube 1" 250mm 1 | Jaeger |RONI10/250ST
V3 |Valve 1/2" pneumatic pilot 1 | Festo |34434 VILX-2-1/2-MS Elbow 1" 90° 1 | Jaeger |W 10 MSV
Elbow Quick conector M5 - 6mm 1 | SMC |KQ2L06-M5 Tube 1" 80mm 1 | Jaeger |RONI10/80ST
Elbow Quick conector 1/2" - 4x12mm 1 SMC |KQ27ZD12-04AS T-Pice 1" 1 | Jaeger |T10MSV
Blind Plug 12mm 2 | SMC |KQ2P-12 Reduction 1"- 1/2" 1 | Jaeger |RN 1012 MSV
Y Quick conector 12mm - 2x10mm 4 | SMC |KQ2U10-12A Elbow Quick conector 1/2" - 3x10mm 1 | SMC |KQ2VT10-04AS
V4 |Valve 1/2" pneumatic pilot 1 | Festo |34434 VILX-2-1/2-MS Hose Tail 1"-25mm 1 | Jaeger|GT 1025 MSV
Elbow Quick conector M5 - 6mm 1 | SMC |KQ2L06-M5 Tube Clamp 1 | Jaeger|SSB 37 ES
Elbow Quick conector 1/2" - 4x12mm 1 | SMC |KQ2ZD12-04AS R2 |Tube Clamp 1 |Jaeger|SSB 37 ES
Blind Plug 12mm 2 | SMC |KQ2P-12 Hose Tail 1"-25mm 1 | Jaeger|GT 1025 MSV
Y Quick conector 12mm - 2x10mm 4 | SMC |KQ2U10-12A Elbow 1" 90° 2 | Jaeger |WE 10 MSV
V5 |Valve 1/2" pneumatic pilot 1 | Festo |34434 VILX-2-1/2-MS T-pice 1" 1 | Jaeger|TE 10 MSV
Elbow Quick conector M5 - 6mm 1 | SMC |KQ2L06-M5 1" Conector 1 | Jaeger |DNT 1010 MSV
Elbow Quick conector 1/2" - 4x12mm 1 | SMC |KQ2ZD12-04AS Manifold 1" - 4x 1/2" 1 | Jaeger |VTI 104 MSV
Blind Plug 12mm 2 | SMC |KQ2P-12 Elbow Quick conector 1/2" - 16mm 4 | SMC |KQ2L16-04AS
Y Quick conector 12mm - 2x10mm 4 | SMC |KQ2U10-12A Blind Plug 16mm 2 | SMC |KQ2P-16
V6 |Valve 1/2" pneumatic pilot 1 | Festo |34434 VILX-2-1/2-MS Blind Cap 1" 1 | Jaeger | VK 10 MSV
Elbow Quick conector M5 - 6mm 1 | SMC |KQ2L06-M5 Regulator 1" 0-6bar 1 | SMC |AR60-F10E
Elbow Quick conector 1/2"- 12mm 1 | SMC |KQ2L12-04AS Elbow 1" 90° 1 | Jaeger | WA 10 MSV
Y Quick conector 12mm - 2x10mm 1 | SMC |KQ2U10-12A R3 |Regulator 1/4" 2bar 1 | SMC |AR20-F02H-1
V7 |Valve 1/2" pneumatic pilot 1 | Festo |34434 VILX-2-1/2-MS Pressure gauge 2bar 1 SMC [G46-2-02-C
Elbow Quick conector M5 - 6mm 1 SMC |KQZ2L06-M5 Elbow Quick conector 1/4" - 8mm 2 | SMC |KQ2L08-02AS
Elbow Quick conector 1/2"- 12mm 1 | SMC |KQ2L12-04AS Elbow Quick conector 1/4" - 6mm Female | 1 | SMC |KQ2LF06-02A
Blind Plug 12mm 1 | SMC |KQ2P-12 Elbow Quick conector 1/8" - 6mm 1 | SMC |KQ2L06-01AS
Y Quick conector 12mm - 2x10mm 1 | SMC |KQ2U10-12A T1 |Turbo tank 6 Outlet x 1/2" 1 | Turbo |DP14265R0X0P000A (TF6X10N6P100B)
V8 |Bulkhead Elbow 10mm 1 SMC |KQZ2LE10-00A Blind cap 1/2" 3 | Jaeger |VK 12 MSV
Hand Gun Festo 1 | Festo |35528 LSP Blind Cap 1/4" 1 | Jaeger|VS 14 AMSV
Nozzle - LPZ-LD 1 | Festo | 184322 Nozzle Blind Cap 1" 1 | Jaeger|VS 10 AMSV
Push In Fitting 1/4"- 10mm 1 SMC |[KQ2H10-025
Spiral Tubing PUN 10x1,5-S-2-SW 1 | Festo |197612
V9 |Valve Island 1 | SMC |SS5Y51-LES150/01198215
Blind Plug 6mm 1 | SMC |KQ2P-6
V10| Check Valve with restrictor 2 SMC [AS2201F-02-06SA
V11| Check Valve with restrictor 2 | SMC |AS2201F-02-06SA STTE StaL HATAR.
V12 |Push In Restrictor 1 | SMC |AS2051FM-08-X214 DATE NANE RAV MATLENGTH
V13| Check Valve with restrictor 2 | SMC |AS2201F-01-06SA DRWNBY | 04074 K GENERAL TOLERenCEs | RAY MATAR
V14 |Check Valve with restrictor 2 | SMC |AS2201F-01-06SA LAST MODIF DIN 1D 2768-1n VATERTAL
C1 |90° Angled Rear Clevis 1 | SMC [E5040 FROZEN AND DIN IS0 2768-1H REVLETT, ECR MR NAVE DATE
Female Rear Clevis 1 | SMC |D5040
Cylinder @40, Stroke 200mm 1 | SMC |CP96SDB40-200 Spe[tmm HD Gen 11
Piston Rod Ball Joint 1 | SMC |KJ12D ”om ‘ ‘
C2 | Cylinder with Spring Return 7 | SMC |C85N20-80S ‘ Bill of Materiol
Knuckle Joint 1 | SMC |KJED
Push In Fitting 8mm - 1/8" 1 | SMC |KQ2L08-01AS REVISION] REPLACEHENT FIR
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ES PROHLASENI O SHODE
PODLE SMERNICE CE 2006/42/ EC, PRILOHA Il A
(PREKLAD ORIGINALU)

POPIS Jednotka privodu prasku
Rodina / Modely: Jednotka privodu prdsku Spectrum

PRISLUSNE SMERNICE CEE 2006/42 (Strojni zafizeni) a ndsledujici novelizace
ATEX 94-9-EG Vybusné prostredi
CEE 2004/108 Smernice o elektromagnetické kompatibilité
CEE 2006/95 EEC Smémice pro nizké napéeti

97/23/EC Smérnice pro tlakova zafizeni

NORMY POUZITE

PRO OVERENI SHODY EN 60204-1Bezpecnost strojnich zafizeni-Elektrické vybaveni
EN ISO 12100 Bezpecnost strojnich zafizeni-Konstrukce
EN1127-1 Vybusna prostredi

ZNAGENI VYROBKU CE

ZNACENI/POUZITi SOUCASTI
V ZONACH ATEX EX 113D

Dodavané zafizeni je obecné urceno pro pouZiti jako soucast systém pro nandseni praskovych barev a
muZe byt provozovano samostatné nebo ve spojeni s jinym zafizenim.

Aby bylo dosazeno plné shody se smérnici CE pro strojni vybaveni a jejimi novelizacemi, je zdkaznik
povinen dodrZovat pfislusné pfedpisy pro svoji linku pro nanaseni prdaskovych barev po zaclenéni tohoto
zalizeni do zafizeni pro nandseni praskovych barev a pred zahdjenim provozu.

Timto prohlasujeme, Ze specifikovany vyrobek vyhovuje smérnicim a normam popsanym vyse a Ze byl
opatfen Stitkem CE. Za podminky, Ze je tento vyrobek nainstalovan a provozovan v souladu s ndvody
poskytnutymi firmou Nordson, je jeho provoz bezpecny.

7- ?{

Kai Flockenhaus,

Reditel - Obstardvani & Technologie,

ICS Europe | ndustrial Coating Systems Europe Nordson
Deutschland GmbH Erkrath

28. kvétna 2014
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